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Tools

Werkzeugaufnahmen

Merkmale | Vorteile

Hergestellt in der Schweiz nach ISO 9001/ISO 14001.
Mit Typ und Artikelnummer.

Durch Beschriftung mit der Produktionslos-Nummer
rickverfolgbar durch alle Produktionsstufen.

Langjahrige Erfahrung liefert ein ausgereiftes System.
Nur Original REGO-FIX® mit unserem Markenzeichen A.
Garantie fur beste Qualitat.

ER 8 -ER 40

Mit Klemmflache oder beidseitiger Spannzangen-
aufnahme.

Innen- zu Aussenkegel.

Erhéhte Spannkraft und damit héheres Ubertragbares
Drehmoment.

Edition 07/2011

9.1 | REGO-FIX"

www.ehrlich-tools.de Tel.06020/2696


www.ehrlich-tools.de

REGO-FIX

Edition 07/2011

Die zylindrischen REGO-FIX® Spannzangenhalter sind
fur Drehautomaten und als Verldngerungen konzipiert.
Sie sind in verschiedenen Typen lieferbar.

Diese Spannzangenhalter kommen auf diversen Dreh-
automaten zum Einsatz, wobei die kurze Ausfiihrung
besonders auf Revolverdrehmaschinen verwendetwird.
Detaillierte Angaben siehe Seife 9.4.

Die Spannzangenhalter mit Mini-Muttern kommen
sowohl auf verschiedenen Drehautomaten, als auch
als Verlangerung zum Einsatz. Die Schaftdurch-
messer entsprechen den Spannzangen des Typs
F, sind aber je nach Bedarf in der Léange regulierbar.

Die verschiedenen Schneidwerkzeuge, wie z.B. kur-
ze Zentrierbohrer und lange Spiralbohrer, kdnnen
damit auf die gleiche Lange eingestellt werden. In
diese Spannzangenhalter kénnen Spannzangen Typ
ER, ER-UP, ER-GB sowie ET1 eingesetzt werden.
Detaillierte Angaben siehe Seife 9.6.

Das Programm der Spannzangenhalter mit Spannflache
ist speziell fur die Verwendung auf Langdrehmaschinen,
wie z.B. Citizen, Manurhin, Star, Tornos, etc. angepasst.
Detaillierte Angaben siche Seite 9.8

Informationen

Das Programm der Doppel-Spannzangenhalter mit
Spannflache ist speziell fur die Verwendung auf Lang-
drehmaschinen, wie z.B. Citizen, Manurhin, Star, Tor-
nos, etc. angepasst.

Detaillierte Angaben siehe Seite 9.10.

Die Spannzangenhalter mit zylindrischem Schaft und
Flache sind speziell fir CNC-Drehmaschinen geeignet,
kénnen aber auch auf konventionellen Drehmaschinen
eingesetzt werden.

Detaillierte Angaben siehe Seife 9.12.

Softsynchro® Gewindeschneidfutter sind fir den Aus-
gleich von Steigungsdifferenzen zwischen Synchron-
spindel und Gewindewerkzeug konzipiert.

Detaillierte Angaben siehe Seite 9.14.

Gewindeschneidfutter mit Langenausgleich in Zug-
und Druckrichtung fir Anwendungen auf Maschinen
ohne Synchronspindel.

Detaillierte Angaben siehe Seite 9.16.

Wir empfehlen die Spannmuttern mit dem
Drehmomentschlissel anzuziehen.

Das maximale Anzugsdrehmoment darf nicht
mehr als 25% liber den empfohlenen Werten
liegen.

Empfohlenes Anzugsdrehmoment siehe Seiten 13.3/13.4.
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Dazu passende Elemente

Dazu passende Elemente

Spannmuttern | Spannzangen | Schliissel

fiir inferne KihImittelzufuhr

m  Collet Locking System
Mutter mit Aussengewinde

Spannmutter :é G:'f’ E % §
und Schliissel ER11 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40 ER50 Seitt & E S =23
Hi-Q/ER 3411.00000 3416.00000 3420.00000 3425.00000 3432.00000 3440.00000 3450.00000 44 m ]

Hi-Q/ERC 3411.20300- 3416.20000 3420.20000 342520000 343220000 3440.20000 - 46 —| | 5

3411.20700 48

Hi-Q/ERB . 341630000  3420.30000  3425.30000 3432.30000  3440.30000 3450.30000  4.10 EE [

Hi-Q/ERBC - 3416.40000 342040000 3425.40000 3432.40000 3440.40000 - 410 EEEN

tP 71211010 711216010 7112.20010 - - - - 121 [
; - - - 711125000 7111.32000  7111.40000  7111.50000  12.] [

Empfohlenes Anzugsdrehmoment sighe Seiten 13.3/13.4.

ER11/ET1-12  ER16/ETI-16  ER20/ETI-20  ER25/ETI-25  ER32/ETI-32  ER40/ET1-40

Spannbereich Spannbereich Spannbereich Spannbereich Spannbereich Spannbereich

Spannzange  [mm] Seite [mm] Seite [mm] Seite [mm] Seite [mm] Seite [mm] Seite
ER 05-70 28 05-100 210 05-130 212 05-160 214 10-20 216 20-300 218
ER-UP 05-70 28 05-100 210 05-130 212 05-160 214 10-200 216 20-300 218
ERDM 275-700 222 30-100 224 30-100 226 60-160 228 60-200 230 6.0-260 232
ER-MB 02-09 28 02-09 210 - - - - - - - -

ER-GB 28-60 34 40-90 34 40-112 34 40-160 34 40-200 34 60-220 34
i 14-35 38 14-63 38 22-70 38 25-100 38 45-125 38 60-170 38

*Nicht geeignet fiir inferne KishImittelzufuhr, nicht fiir Verwendung mit Dichtscheiben.
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Werkzeugaufnahmen

VLI RR

Spannzangenhalter

D Dihe L L1 G
Typ At.Nr.  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] — ot I L]

(L1/2x070 /R 11T 2134119 127 B85 10 M6
(L1/2° %100 /ER 16 261311661 28 127 360 100 Mé
(YL1/2° %100 / ER 20 261312061 34 127 445 100 Mé
(YL14x060 /ER 16 261411630 28 14 365 60 Mé
(YL16x060 /ER 16 2616.11630 28 16 365 60 M 8x1
(YL5/8"x 060 /ER 16 261611631 28 15875 365 60 M 8x1
(YL5/8" %100 /ER 20 261612061 34 15875 445 100 M8
(YL3/4" %050 /ER 16 26191621 28 1905 305 50 MIX
(YL3/4" %100 /ER 16 26191661 28 1905 305 100 MIX
(YL3/4"x 060 / ER 20 261912031 34 1905 365 60 MIX
(YL 3/4"x 050 / ER 25 261912521 42 1905 410 50 MIX
(Y120 %050 /ER 16 262011620 28 20 305 5 M
(YL20x100 /ER 16 262011660 28 20 305 100 MIX
(YL20x030 /ER 20 262012010 34 0 35 30 MIX
(YL20x 060 / ER 20 262012030 34 0 35 60 MIX
(YL20x 050 / ER 25 26201250 42 0 40 5 M
(YL20x 100 /ER 25 262012560 42 0 40 100 M ﬂ
(YL20x 050 / ER 32 262013220 50 0 540 5 M
(YL20x 100 /ER 32 262013260 50 20 540 100 M1
(YL1"x100 /ER 20 262512061 34 2540 395 100 M1
(YL1"x 050 / ER 25 26512521 42 540 410 500 M85
(YL1"x 100 / ER 25 2651251 42 2540 470 100 M85
(YL1" %050 / R 32 262513221 50 2540 530 50 MI8x15
(YL1"x 050 / ER 40 262514021 63 2540 600 50  MI8x15
(YL25x 050 / ER 25 2650250 42 5 40 50 MIsxS
(YL25x100 / ER 25 262512560 42 5 40 100 M85
(YL25x050 / ER 32 26251320 50 25 50 50 MI&aS
(YL25x050 / ER 40 262514020 63 25 600 50 MI8aS
(YL30x050 / ER 25 26301250 42 30 420 50 MIBxS
(YL30x050 / ER 32 2630.13220 50 0 580 50 M5
(LT1/4x060 /ER32 263213231 50 3175 530 60 M22a5
Lieferumfang: Spannzangenhalter mit Spannmutter und Anschlagschraube.
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Spannmuttern | Schliissel

Dazu passende Elemente

Spannmuttern | Spannzangen | Schliissel

fiir interne Kishimittelzufuhr

B (ollet Locking System*
Mutter mit Aussengewinde

= =B g g
Spannmutter -E sf ;g é §
und Schljssel ERS ER1I ER16  ER20 Seite & E S =23
Hi-Q/ERM 3508.00000  3511.00000 3516.00000 3520.00000 4.12 ] ]
_ 3511.20300 419
Hi-Q/ERMC - - 3516.20000  3520.20000 EEEN
3511.20700 41
EM 7113.08000 7113.11000 7113.16000 7113.20000 12.1 [ ]
ER MS 3208.50000 3211.50000 3216.50000 3220.50000 4.16 ] ]
EMS 7114.08000 7114.11000 7114.16000 711420000 122 [ ]
*Collgt Locking System gilt nicht fiir Hi-Q/ERM 8.
Lur Auswahl des empfohlenen Drehmoments siehe Seite 13.3/13.4
E ER8 ERT1/ET1-12 ER 16/ET1-16 ER 20/ET1-20

Spannbereich Spannbereich Spannbereich Spannbereich
Spannzange [mm] Seite  [mm] Seite  [mm] Seite  [mm] Seite
ER 0.5-05 26 05-70 28 05-100 210 05-130 212
ER-UP 0.5-05 26 05-70 28 05-100 210 05-130 212
ER-DM - - 275-700 222 30-100 224 30-100 226
ER-MB 0.2-09 26 02-09 28 02-09 210 - -
ER-GB - - 28-6.0 34 40-90 34 40-112 34
£ 1 - - 14-35 38 14- 63 38 22-70 38

**Nicht geeignet fir interme Kohimittelzufuhr, nicht fiir Verwendung mit Dichtscheiben.
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VLI R M

Spannzangenhalter

gt (_'J‘ T - —|—— -

D DIhe L L1 6
Typ At.Nr.  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

(YLO6x 045 /ERTT M 2606.21120 16 b 265 4

(YLO7 x 045 /ERTT M 2600721120 16 1 265 8

(YL0B x 080 / ER 8 M 2608.20850 12 8 260 80

(YLOBx 056 /ERTT M 260821130 16 8 265 56 - u
(VL3/8“x070 /EREM  2609.20841 12 952 230 70 M5
(YL10x 060 /ER T6 M 261021630 22 10 385 60

(YL12x080 /ER 8 M 261220850 12 12170 80

(YL12x080 /ER T6 M 26121650 22 12385 80
OL1/2x140 /RR1TM 201321191 16 127 295 140 M6
OL1/2°x140 /ER16M 261321691 22 127 310 140 Mo
CYL15%100 /ER 20 M 2615.220600 28 15 425 100

CYLT6x150 /ERTT M 261621190 16 16 210 150 M8
(YL16x 100 /ER20 M 2616.220600 28 16 425 100
(L5/8“x150 /ERTTM 261621191 16 1587 225 150 M8

(L3/4“x155 /ER16M 261921691 22 1905 265 155  MIX ﬂ
(VL3/4“x700 /ER25M  2619.2251 35 1905 470 100  MIX

(YL20x 155 /ERT6 M 262021690 22 20 205 15 MIX [

(YL25%155 /ER20 M 262522090 28 5285 155 M4 [

CYLT“x 155 /ER 20 M 262522091 28 255 265 155 Mkl 0w

Lieferumfang: Spannzangenhalter mit Spannmutter.
Detailangaben zur Anschlagschraube siehe search.regodix.ch

fiir Manurhin
fiir Tornos
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Dazu passende Elemente

Dazu passende Elemente

Spannmuttern | Spannzangen | Schliissel

fiir interne Kishlmittelzufuhr

B (ollet Locking System*
Mutter mit Aussengewinde

Spannmutter :E % :g é é

und Schlissel ER8 ER 11 ER16 R20 Seite & E S = 23

Hi-Q/ERM 3508.00000 3511.00000 3516.00000 3520.00000 4.12 ] ]

. 3511.20300 417
Hi-Q/ERMC - - 3516.20000 3520.20000 EEEN
3511.20700 i

EM 7113.08000 7113.11000 7113.16000 711320000 12.1 ]

ER MS 3208.50000 3211.50000 3216.50000 3220.50000 4.16 ] ]

EMS 7114.08000 7114.11000 7114.16000 711420000 122 ]

*Collgt Locking System gt nicht fiir Hi-Q/ERM 8.
Zur Auswahl des empfohlenen Drehmoments siehe Seite 13.3/13.4
E ER 8 ERT1/ET1-12 ER 16/ET1-16 ER 20/ET1-20

Spannbereich Spannbereich Spannbereich Spannbereich

Spannzange [mm] Seite  [mm] Seite  [mm] Seite  [mm] Seite

tR 05-05 26 05-70 28 05-100 210 05-130 212

ER-UP 0.5-05 26 05-70 28 05-100 210 05-130 212

ER-DM - - 275-700 222 30-100 224 30-100 226

ER-MB 0.2-09 26 0.2-09 28 02-09 210 - -

ERGB - - 28-6.0 34 40-90 34 40-12 34

(T - - 14-35 38 14-63 38 22-70 38

**Nicht geeignet fir interne KihImittelzufuh, nicht fir Verwendung mit Dichtscheiben.
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Werkzeugaufnahmen

CYLIER MF

Spannzangenhalter

B — i -

D1

ur Citizen
iir Manurhin

m i
fii
fii
fii
fii

Schiitte
ur Tornos

D DIhe L Ll 6
Typ Art.Nr.  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

(YL5/8x043 /ERGMF  2616.20811 12 15875 15 3 M5
(YL16x038 /ERTTMF  2616.21112 16 16 20 3B M
(VLT6xT40 /ERTTMF 261621192 16 16 60 140 M8
(VL16x035 /ERTOMF  2616.21612 22 16 38 3B M8 ]

[T G GO COR e

L34 x5 /R1TME 2601921173 16 1905 20 115 MBI m

(YL3/4"x038 /ERT6MF  2619.21613 22 1905 28 ¥ M =
(YL3/4"x050 /ERT6MF  2619.21623 22 1905 28 50 MK m

(VL3/4"x070 /ERT6 MF 2619.21643 22 1905 28 0 M =

(L3/4 %120 /ER16MF 2619.21683 22 1905 28 120 MIXxl m

OL3/4“x 140 /ER16MF - 2619.21693 22 1905 28 140 MIxl m

(YL20x050 /ERT6 MF 262021622 22 20 28 50 M m =

(YL20x070 /ERT6 MF 262021642 22 20 28 0 M1 =

(YL20x060 /ERTTMF 262021132 16 20 20 60 [

(YL20x120 /ERT6MF 262021682 22 20 2 120 M2 m

(YL20x 140/ ERTOMF 262021692 22 20 8 140 M1 m m
(YL22x038 /ERT6MF 262221612 22 22 28 ¥ M1 [ ]
(YL22x070 /ERT6MF 262221642 22 12 28 0 M2 [
(YL22x100 /ERT6 MF 262221662 22 22 8 100 M [
(YL22x080 /ER20 MF 262222052 28 22 3 80 M1 [
(VL22x070 /ER25MF 262222542 35 22 47 10 M2 [
(YL25x065/ERT6MF 262521642 22 25 28 05 M

(YL25x700 /ER20 MF  2625.22062 28 25 28100 Ml [ ]
(VL25x754 /ER20 M 2625.22002 28 25 28 154 M [
(L25x075 /ER25MF 262522552 35 25 47 5 M [

(VL25x145 /ER25MF 262522592 35 25 3 15 M | [ |
(L1"x033 /ER16MF 262521613 22 254 18 3 MIx

(YL1"x065 /ERT6MF 262521643 22 254 18 65 M1 |

CL1“x075 /ERT6MF 262521653 22 254 18 5 M m

(YL1"x100 /ERT6MF 262521663 22 254 28 100 MIxl m

(YL1"x100 /ER20MF 262522063 28 254 28 100 Mi&kl m m

(L1"x 140 /ER20MF 262522093 28 254 28 140 M1l m

(VL32x070 /ER25MF 263222542 35 32 30 70 MI8x15 [ ]
Lieferumfang: Spannzangenhalter mit Spannmutter und Anschlagschraube. REGO-FIX® | 9.8
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Dazu passende Elemente

Dazu passende Elemente

Spannmuttern | Spannzangen | Schliissel

fiir interne Kishlmittelzufuhr

B (ollet Locking System*
Mutter mit Aussengewinde

Spannmutter :E % :g é é
und Schlissel ER8 ER11 ER16 R20 Seite & E S = 23
Hi-Q/ERM 3508.00000  3511.00000 3516.00000 3520.00000 4.12 ] ]
. 3511.20300 417
Hi-Q/ERMC - - 3516.20000  3520.20000 EEEN
3511.20700 i
EM 7113.08000 7113.11000 7113.16000 7113.20000 12.] ]
ER MS 3208.50000 3211.50000 3216.50000 3220.50000 4.16 ] ]
EMS 7114.08000 7114.11000 7114.16000 711420000 122 [ ]
*Collgt Locking System it nicht fiir Hi-Q/ERM 8.
Zur Auswahl des empfohlenen Drehmoments siehe Seite 13.3/13.4
E ER 8 ER 11/ET1-12 ER 16/ET1-16 ER 20/ET1-20
Spannbereich Spannbereich Spannbereich Spannbereich
Spannzange  [mm] Seite  [mm] Seite [mm] Seite [mm] Seife
tR 05-05 26 05-70 28 05-100 210 05-130 212
ER-UP 05-05 26 05-70 28 05-100 210 05-130 212
ER-DM - - 275-700 222 30-100 224 30-100 226
ER-MB 02-09 26 02-09 28 02-09 210 - -
ER-GB - - 28-60 34 40-90 34 40-12 34
fr - - 14-35% 38 14-63 38  22-70 38

**Nicht geeignet fir interme Kohimittelzufuhr, nicht fiir Verwendung mit Dichtscheiben.
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CYD | ER MF

Spannzangenhalter

D DIhe L L1
Typ At.Nr.  [mm] [mm] [mm] [mm]

(D5/8"x015 /ERMF 261620805 12 15875 45 15
(D5/8"x025 /ERMF 261620895 12 15875 55 25

fiir Manurhin

fiir Star

m | fir Cfizen

(YDT6x040 /ER T MF 261621114 16 16 19 40 |
(YD16x050 /ER 11 MF 261621124 16 16 90 50 |
(D3/4"x040 /ERTTMF ~ 2619.21125 16 1905 80 0 m
(D3/4"x070 /ERTTMF ~ 2619.21145 16 1905 110 70 m
(D3/4"x090 /ERTTMF ~ 2619.21765 16 1905 130 90 m

(D3/4"x 055 /ERT6MF  2619.21635 22 1905 107 55 m

(YD20x030 /ER 11 MF 262021114 16 0 10 0 m
(YD20x050 /ER 11 MF 262021124 16 2 90 50 m

(YD 20055 / ER 16 MF 2620.21634 22 20 107 5 m

(YD 22x055 / ER 16 MF 262201634 722 P/ 55 |
(YD 22x075 / ER 16 MF 260221654 22 n N 75 |
(YD 25x062 / ER 16 MF 26501634 22 5 N7 6l |

(YD 1x030 /ER 16 MF 26501615 12 B4 8 0 m ﬂ
(YD1"x062 / ER 16 MF 262521635 212 54 18 62 |

(YD 32 x 055 / ER 20 MF 263222034 18 1 55 |
(YD 32x075 / ER 20 MF 263222054 18 32 131 15 |

Ligferumfang: Spannzangenhalter mit zwei Spannmutter.

REGO-FIX° | 9.10
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Dazu passende Elemente

Dazu passende Elemente

Spannmuttern | Spannzangen | Schliissel

H‘E = £
€8 3
EES S 3
Tz£E5535%3
Spannmutter = S 2 Es EE g 2
und Schlissel ~ ER 25 ER 32 RID Seie 5 ES S S = 2 3
/R 302500000 343200000 344000000 44 W 0m  m
HHQ/ERC 342520000 343220000 344020000 4.6 EEn
HiQ/ERB 342530000 343230000 3440.30000 410 E =
HQ/ERBC 342540000 343240000 3440.40000 410 EEEE
: 711125000 711132000 711140000 121 ™

Empfohlenes Anzugsdrehmoment siehe Seiten 13.3/13.4.

ER25/EM-25  ER32/ETI-32  ER40/ETI-40

Spannbereich Spannbereich Spannbereich
Spannzange  [mm] Seite [mm] Seite [mm] Seife
E ER 05-160 214 10-200 216 20-300 218
ER-UP 05-160 214 10-200 216 20-300 218
ERDM 6.0-160 226 60-200 2.28 = =
ERAIB I e g
ER-GB 40-160 304 40-200 304 60-220 3.04
o 25-100 308 45-125 308 60-170 3.8

*Nicht geeignet fir interne Kihlmittelzufuhr, nicht fiir Verwendung mit Dichtscheiben.
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Spannzangenhalter

D Dih6 L LI G :@ i
Typ At.Nr.  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] . OT | L] 1

= \VL o

(YL 32x 060 /R 25NC 263212537 42 32 32 60 M18x1.5 [ L %
(YL 32x 060 /R 32 NC 2632132382 50 32 38 60 M22:5 R ]
(YL40x 080 / ER 32 NC 2640.13252 50 40 33 80 M22a5

(YL40x075 /ER4ONC ~ 2640.14052 63 40 55 5 M5
Lieferumfang: Spannzangenhalter mit Spannmutter und Anschlagschraube.

Leichnungen mit detaillierten Abmessungen
kénnen Sie abrufen unter

REGO-FIX° | 9.12
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Merkmale | Vorteile

Hergestellt nach 1ISO 9001/ISO 14001.

Mit Typ und Artikelnummer.

Durch Beschriftung mit der Produktionslos-Nummer
rickverfolgbar durch alle Produktionsstufen.

Das REGO-FIX® Markenzeichen A garantiert fur
beste Qualitat.

Weist die hohe Rundlaufgenauigkeit einer starren
Werkzeugaufnahme auf.

Wirkt als Dampfungsglied zwischen Synchronspindel
und Gewindebohrer/Gewindeformer und gleicht
dadurch Steigungsdifferenzen zwischen Gewinde-
werkzeug und Synchronspindel aus.

In Druck- und Zugrichtung.

Alle Gewindebohrer/-former mit Werkzeugschaft in
h9-Toleranz kénnen gespannt werden.

Spannt den Gewindebohrer/-former fest durch
ER-GB Gewindebohrzangen mit Vierkantaufnahme.

Bis 50 bar Kuihimitteldruck.

Gewahrt die Prozesssicherheit bei der synchronen
Gewindeherstellung.

9.13 | REGO-FIX°
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Werkzeugaufnahmen

REGO-FIX® Softsynchro® Gewindeschneidfutter finden
Verwendung auf Maschinen, die fur direktes Gewinde-
schneiden ausgelegt sind. Auf vielen modernen CNC-
Bearbeitungszentren kann die Drehbewegung der
Spindel mit der Vorschubachse verrechnet und somit
synchronisiert werden. Dies ermdglicht, Gewinde mit
Werkzeugaufnahmen ohne L&ngenausgleich zu ferti-
gen. Jedoch werden durch die Dynamik der Spindel-
und Linearantriebe Synchronisationsfehler erzeugt. Es
wird ein Gewindeschneidfutter mit Minimalldngenaus-
gleich bendtigt, um die Synchronisationsfehler auszu-
gleichen. Je nach Anwendungsfall konnten bei Kunden
die Standzeiten auf diese Weise um bis 150% erhéht
werden.

In den beiden Diagrammen sind die auftretenden Axial-
krafte beim Gewindeformen von M10 in St37 dargestellt.

Fazit: Die Axialkréfte nehmen mit steigender Drehzahl
zu. Mit einer starren Werkzeugaufnahme sind die auf-
tretenden Krafte beim Gewindeformen erheblich héher
als mitdem REGO-FIX® Softsynchro® Gewindeschneid-
futter. Somit ist eine Nutzung der Synchronspindel bei
der Gewindeherstellung optimal méglich, bei bestmég-
licher Standzeit und Gewindeoberflachenqualitét.

(YL SSYERC

3000
2500
2000

1500 MVM
1000 / \
50 / \

Axialkraft [N]

0 05 1 15 2 25 3 35 4 45 5 55 4
. Leits]
Drehzahl 2000 min”
3000 SR
2500 ~

2000 / \'/\

=
% 1500 ]
>
=< 1000
500 I
0 oot mh e
0 05 1 15 2 25 3 35 4 45 5 55 4

Teit [s]

REGO-FIX Softsynchro-Gewindeschneidfutter
Mitbewerber Synchron-Werkzeugaufnahme
Starre Synchron-Werkzeugaufnahme

CYL SSY/ERC Softsynchro® Gewindeschneidfutter

D DI L LI Druk Zug W
Typ Art.Nr.  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] = %/
(YL25SSY/ERC20  2625.62000 34 25 73 57 05 05 19
(YL25SSY/ERC32  2625.63200 50 25 875 57 05 05 32 L1 L

Lieferumfang: Gewindeschneidfutter mit Hi-Q®/ERC Spannmutter.
Dazu passende Gewindebohrzangen siehe Seife 3.4.

Fir die Adaption auf verschiedene Steilkegel sind Weldonfutter zu verwenden.
TC/WD Spannfutter (DIN 69871) siehe Seite 5.11.
BT/WD Spannfutter (MAS 403) sihe Seite 6.19.
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Die entsprechenden Dichtscheiben
sind separat zu bestellen.
Siehe Seite 4.22/4.24
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Werkzeugaufnahmen

Merkmale ‘ Vorteile

Qualitdtsnachweis
Hergestellt nach 1ISO 9001/ISO 14001.

El Beschriftung Werkzeughalter
Mit Typ und Artikelnummer.

E3P Riickverfolgbarkeit
Durch Beschriftung mit der Produktionslos-Nummer
rickverfolgbar durch alle Produktionsstufen.

ElP Qualitdtsmerkmal
Das REGO-FIX® Markenzeichen A garantiert fir
beste Qualitat.

Rundlaufgenauigkeit
Weist die hohe Rundlaufgenauigkeit einer starren
Werkzeugaufnahme auf.

Langenausgleich
In Zug- und Druckrichtung

Druckpunktmechanismus
Gewabhrleistet ein sicheres Anschneiden des Gewin-
debohrers.

Sichere Spannung ER
Spannt den Gewindebohrer/-former fest durch
ER-GB Gewindebohrzangen mit Vierkantaufnahme.

Innere Kiihlschmierstoffzufuhr
Bis 50 bar KihImitteldruck.

Prozesssicherheit
Gewadhrt die Prozesssicherheit bei der synchronen
Gewindeherstellung.
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Werkzeugaufnahmen

CYL 6SFERC

REGO-FIX®GewindeschneidfuttermitLangenausgleich
finden Verwendung auf Werkzeugmaschinen, bei denen
die Vorschubbewegung wahrend der Bearbeitung nicht
synchron zur Gewindebohrersteigung verlauft. Daher
wird auf solchen Werkzeugmaschinen ein Gewinde-
schneidfutter mit Langenausgleich in Druck- und Zug-
richtung benétigt, um die Differenzen zwischen Gewin-
debohrersteigung und Spindelvorschub auszugleichen.

REGO-FIX® Gewindeschneidfutter mit Langenaus-
gleich verfigen zudem Uber einen Druckpunktme-
chanismus. Hiermit wird ein sicheres Anschneiden
des Gewindebohrers gewahrleistet, und es kdnnen
gleichméssige reproduzierbare Gewindetiefen erreicht
werden. Durch eine spezielle Konstruktion wird das
Kahlmittel mit bis zu 50 bar Druck zum Gewindeboh-
rer geleitet, ohne jedoch den Langenausgleich zu be-
eintrachtigen. Durch die kompakte Bauweise und die
geringe Auskraglange sind die REGO-FIX® Gewinde-
schneidfutter sehr universell einsetzbar.

CYL GSF/ERC Gewindeschneidfutter mit

Langenausgleich

D DI L LI Druck Zug W
Typ At.Nr.  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

D
fi{

(YL256SF /ERMC20 262562001 28 25 85 57 50 75 X
(YL256SF /ERC32 262563201 50 25 15 57 70 100 34

Lieferumfang: Gewindeschneidfutter mit Hi-Q® /ERC Spannmutter.
Dazu passende Gewindebohrzangen siehe Seife 3.4.

Fiir die Adaption auf verschiedene Steilkegel sind Weldonfutter zu verwenden.
TC/WD Spannfutter (DIN 69871) siehe Seite 5.11.
BT /WD Spannfutter (MAS 403) siehe Seife 6.19.
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